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Настоящие технические усдовияУр&слространяются на заготовки, 

изготовленные из фторопласта-4 (ГОСТ. 10007-80) и фторолласта-4А 

(ТУ 6-05-1999-85) методом прессования с последующей термообработкой 

Заготовки из фторогласта-4 и фторопласта-4А предназначены для 

изготовления уплотнительных, электроизоляционных, антифрикционных, 

химически стойких элементов конструкций. 

Изготовление деталей из заготовок фторопласта-4 и фторопласта- 

-4А. производится методом механический обработки. 

Диапазон температуры эксплуатации изделий из заготовок от 

минус 269 до плюс 250 °С. 

Кастояпме технические условия устанавливают единые требования 

к заготовкам из фторопласга-4 и фгоропласта~4А, изготовленным для 

нуад народного хозяйства и поставки на экспорт. 

( В услозкоы обозначении заготовок указывают; тип заготовки, 

1  наименование материала, из которого она изготовлена, размера заго 

товки, сорт, обозначение настоящих ТУ. 

Примера условных обозначений: 

Пластина й-4 250x250x50 высший сорт ТУ 6-05-810-88. 

Дюк Ф-4 250x65 первый сорт ТУ 6-05-810-88. 

Стержень £-4 50x390 первый сорт ТУ 6-05-810-88. 

Втулка (кольцо) (2*4 65/20x40 первый сорт ТУ 6-05-810-88. 

Брусок 3-4 50x50x250 первый сорт ТУ 6-05-810-88. 

Цифровые значения обозначают; 

для пластины'; ширину, длину и толылну в мм; 

для диска: диаметр и телпину в мм; 

для стерпня: диаметр и длину в мм; 

для втулки (кольца) наружный и внутренний диаметры и длину 

“ **а э 

для бруска; шири! 

 

и длину в,мм, 

>1*/ХЯЫЬ 1*CplHt*n uhf<£   

фил&мЫаи 2 ТУ. 
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I. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

 

1.1. Заготовки из фторопласта-4 и фторопласта-4А общего наз 

начения долзны быть изготовлены в соответствии с требованиями 

настояпих технически условий по технологическому регламенту 

предприятиямиготоэитэля, утвержденному з установленном порядке, 

на пресс-формах предприятия-потребителя и имеющихся у изготовителя 

изготовленных по документации, разработанной лредприятием-изгото- 

вителем или согласованно:! с ним. 

1.2. Типы» размеры заготовок 

1.2.1. Заготовки выпускают в виде пластин, брусков, дисков, 

стернней, втулок (колец) ̂угих^тияоз. _ 'SU- 

1.2.2. Номинальные размеры заготовок долакы соответствовать 

i номенклатурному перечню Сзбсортиызнгу) предприятия-изготовителя,
 

j или чертезам, или спецификациям, согласованным меяду изготовителем 

и потребителем. 

Предельные отклонения от номинальных размеров долнш соотвеа'- 

ствовать требованием ОСТ 6-05-322-74, кроме стержней из фторо 

пласта-4 и фторопласта—1А, прессуемых в горизонтальном виде, и 

пластик, предельные отклонения которых должны соответствовать 

чертежам или ксмекоатурному перечню (ассортименту) или специфи 

кациям, согласованны?! между потребителем и изготовителем. 

Допускается выпуск заготовок с отклонениями от номинальных 

размеров по согласованным между потребителем и изготовителем но 

менклатурному перечню (ассортименту), чертежам или спецификациям. 

1.3. В зависимости от показателей качества выпускают два 

сорта заготовок: зысглих сорт и первый сорт. 

Заготовки высшего сорта кзroiasлизаыт из фторопласта-4 

марок Ш , 0 и фторепласта—4А. марка 2, заготовки первого сорта - 

из фторопласта-4 марок ПН, 0 й 'Г и фторопласта-4А марки 2. 

По покапй'т’йдегм качества заготовки должна соответствовать 

требованиям и нормам, указанным а табл.1. 
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Таблица I 

 

Наименование  Норма для сорта Метод 

показателя Высший сорт Первый сорт  испытания • 
 

I.Внешний еид 
поверхности 
заготовок 
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I 

 

 

 

I 

:1 
II 

2.Состояние 
внутренних 
слоев заго 
товок ттря 
проверке в 
праеоддавм 
свете 

 

* I З.Састоячпе 
анутренга х 
тгпкрга заззэ— 
ТЕГНТЗЗС ПрЯ  
проаерае 

Поверхность заготовок должна быть: По и.4.2 

белого цвета от белого до серого 
цвета, 

без трещин и раковин. 
Допускается разнотон 
ность окраски. 

На поверхности заготовок допускаются вмя 
тины, царапины, сколы, аледы от удаления 
обяоя, не превышавшие предельных отклоне 
ний от номинальных размеров, соединения 
стержней облоем, коробление стержней, 
пластин не более 1,5 % от максимальной 
линейной длины. 

На поверхности заготовок из фторопласта~4А 
допускается рисунок в вздз следов спрессо 
ванных гранул. 

Не допускаются отдельные включения темного 
цвета площадью 
более * о о 

6 МйГ 8 ш г 

Включений гтлрпадьв : 

от I до 6 мы2 от 3 до 8 мм2 

не должно быть более 2 шт. на каждые 

30 см2 25 см2 

гоюоади заготовок. 

Заготовки не должны иметь внутренних По п.4.3 
дефектов, трзлин, пустот. 
ha допускаются включения темного цвета 
площадью более 10 мм2 в количестве 2 шт. 
на ллошади: о о 

30 см2 25 см2 

Допускается разнотонность окраски соглас 
но контрольному образцу. 

Отсутствие трещин, раковин. До п.4.4 

Не допускаются викючешя площадью боксе 

0,5 мм2:на площади до 35 см2 в количестве: 
2 от. 3 от. 

р е н зге  а э - 
е 

о 
на длошади св.35 до 200 ш в количестве 

3 шт. 5 шт. 

й на д досиди св.200 см2 в количестве 
о 4 шт. 7 шт. 
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1.4. По общесоюзному классификатору промышленной и сельско 

хозяйственной продукции коды ОКИ заготовок в зависимости от ти 

па, массы и сорта должны соответствовать указанным в приложении I 

настоящих ТУ. 

1.5. Упаковка. 

1.5.1. Заготовки из фторопласта -4 и фторопласта -4А упаковы 

вают в деревянные ящики (возвратные) тип II—X К» 13-1,16-1.27-1, | 

тип III—I 25-1.31-1по ГОСТ 16573-36, тип II—I № 65 по 

ГОСТ 10641-88, тип II—I №# П,26 по ГОСТ 16511-86,тип III—I по 

ГОСТ 2991-85, окантованные стальной лентой по ГОСТ 3560-73 или 

стальной проволокой по ГОСТ 3282-74. 

Допускается упаковка заготовок з специальные деревянные 

ящики,изготовленные по чертежам предприятия- изготовителя.ут 

вержденным в установленном порядке. 

В один ящик допускается упаковка заготовок разных типораз 

меров. 

Продукцию,предназначенную на экспорт,упаковывают в деревни- 

ные ящики тип II—I или III-I по ГОСТ 2991-85,отвечающие требовани-j 

ям ГОСТ 24634-61. | 

1.5.2. При отправке местным потребителям допускается упа-   • 

ковывать заготовки в полиэтиленовые по ГОСТ 17811-76 или бумаж-  I 

ные по ГОСТ 2226-66 меики. | 

1.5.3. Упаковке заготовок в районы Крайнего Севера и труд-  | 

нодоступные районы должна отвечать требованиям ГОСТ 15846-79 ; 

и п.п.1.5.1. иХ.5.4. настоящих ТУ .Деревянные ящики должны быть 

выстланы с внутренней стороны водонепроницаемым материалом. 

1.5.4. Месса брутто одного грузового места не должна пре- I 

выдать 200кг.Массу брутто заготовок оговаривают при заказе. 

1.5.5. Допускается отгрузка заготовок в бумажных мешках 

Ш или НЙ по ГОСТ 2226-88 или в полиэтиленовых мешках по 

ГОСТ I78II-78 железнодорожными контейнерами по ГОСТ 20435-75 

и ГОСТ 15102-75. 

1.5.6. Из деревянных ящиков формируют по ГОСТ 26663-85 

транспортные пакеты реэкером не более 840хХ240хГ350мм по 

ГОСТ 24597-81 на плоских поддонах по ГОСТ 9557-87, 

Средства скрепления по ГОСТ 21650-76. 

Масса брутто транспортного пакета не должна превышать 1т. 



1 . 6 . Маркировка 

1 . 6 . 1 . Н а каждую з а готовку на нос я т т уш ью или не смыва емой кра ской те хнологическую метку, 

ука зывающ ую марку полимера или на пе р м а рш ру т но го л ис т а . В с л у ч а в на не с е ния на из д е л ие ном ер а  

ма рш ру т но г о л ис т а м а р ку п ол им ер а у ка з ы в а ю т в док ум ен т е о к а ч е с т в е . Д оп у с ка е т с я на не с е ние 

доп ол нит е л ь ной м а рк иро в ки, а т а кж е дру г ой с п ос об на не с е ния ма рк ир о в ки, не ра з руш а ющ е й п ов е рх нос т и 

з а г о т о в о к . 

К а ркир ов к а с т е рж не й го риз о нт а л ь но го пр е с с о в а ния диам е т ром до 15 мм вк лю ч ит е л ьно и пл а с т ин 

т олщ иной до 2 мм вклю ч ит е л ьно не  прои з в одит с я . П ри э т ом м а рк а п ол им ер а у ка з ы в а е т с я в доку м ент е 

о ка ч е с тве. 

1 . 6 . 2 . Т ра нс пор тную маркировку произ водя т по Г О С Т 14192-77 с ука з а нием : 

1) на им е но в а ния ил и т о в а р ног о з н а к а п ре дприя т ия -из гот овит ел я ; 

2) наим енов а ния продукции и с орт а ; 

3) ном ера па ртии; 

4) ма с с ы б ру т т о и нет то; 

5) да ты из готовления ; 

6) обоз на чения нас тоящ их Т У . 

1 . 6 . 3 . Д окум е нт о ка ч е с т в е в кл а ды ва ю т в одно из гру з о вы х м е с т  в ма ркир ов к е кот о р о го 

доп ол нит е л ь но у к а з ы в а ю т с л ов а "докум е нт  з д е с ь ". 

 

 

2 . ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ 

 

2 . 1 . З а го т ов к и из ф т о ро пл а с т а -4 и ф го ро пл а с т а -4А пр и ком на т - L----- ной т ем пе р а т у ре 

не в з ры вооп а с ны , не г о рюч и и не ок а з ы в а ю т в ре дног о 

; вл ия ния на орга низм ч ел ов ека при не пос ре дс тв е нном конта кт е. 

2 . 2 . П ри на гре ва нии з а го т овок до т е м пера т уры выш е 250 °С  на ч ит а е т с я 

т е р иоок ис дит е л ь ка я де с т ру к ция ф т о ро пл а с т а -4 и ф т ор о  пл а с т а --^. с в ы де л е нием ф т о ри с т о го в одород а , 

перф т ориз обу тидека , 

j окс цда у гле рода , та траф торэ тилена . 

2 . 3 . П ри превышении предельно допустимых концентраций ф то р ис ты й в одор од, п е рф т о ра з с б у т ил е н 

ра з дра жа ю т с л из ис ты е об ол оч к и ды х а т е л ь ны х пу т е й, в ы з ы в аю т в ос п а л и т е л ь ны е п р оц е с с ы ор га нов ды  х а ния , 

а пр и в ы с оких ко нц е нт р а ц ия х - от е к л е гк и х .. Ф т орис т ы й в одо- 

Л Л 

 

J и*,. Л а с т. 
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род обл а да е т с пос обнос тью к кум уля ция . 

О кс ид у гл е род а вы з ы в а е т у душ ь е в с л е дс т в ие обр а з ов а ния ка рб - ок с иг ем огл об я ка , де йс т в у е т ка 

це нт ра л ь ную не р вн ую с ис т ем у . 

В ды х а ние з ы с ок одис п е рс ны х ч а с т иц с а м ог о пол им ер а , а т а к ке  л е т у ч их п р оду к т о в , в ы де л я ющ их с я 

из ф т о р опл а с т а -4 и ф т о ро пл а с т а -4А  п ри на г ре в а ния , вы з ы ва е т я в л е ния "п ол им ерной л их о р а д ки", 

на п ом и на ющ ие ме т а л л ич е с к у ю (в ы с о ка я т е м п е р а т у р а , оз но б , ра з дра не ние  в е рх них ды х а т е л ь ны х пу т е й, 

ка п е л ь , од а л к а ). 

В ды х а ние т е т р а ф г орэ кш е ка в з н а ч ит е л ь ны х кол ич е с т в а х приводит 
к дол к ох роз пю ор г а нов , ш з а па а т кр ов ои з л ия ние в л е гки х , с е ле з е нке , 

<рк 
пр ив оди т к дис т -р оч з с ким из м е не ния м печ е ни. 

2 .4 . П ре де л ьно доп у с т имы е концент ра ция вре дны х веществ в 

воз дух е рабоч ей з оны произ в одс тв е нны х пом ещ ений с огл а с но Г О С Т  12 .1 .005 - 76

 ука з а ны в т а б д .2. 

Т а бл иц а 2 

 

 

Н аименование вещ ес тва 
П реде ль но допу с т им а я  
концентра ция, мг/м3 

К л а с с опа с  нос ти 

 
В одород ф тористый 0 ,570 ,1 2 

Д ерф ториз обутилен 0 ,1 I 

А э роз ол ь ф торопласта 10,0 3 

У гл ерода оксид 20 ,0 4 

Т е траф торз тклен 30 ,0 4 

 

С у мм а от нощ е к ий ф а к т ич е с к их ко нц е нт р а ций в р е дны х в е щ е с т в , обл а д а ющ их однона пр а в л е нны м 

де йс т в ие м , з в о з ду х е п ом ещ ений к их  ПД К  не делана прэвшать единицы . 

П е риодич но с т ь с а нит а рно-х л ик ч е с ко г а ко нт ро л я в оз ду х а ра бо ч е й з о ны с о гл а с о вы в а е т с я с ме с т ны ми 

ор г а н а м и с а нит а р ного на д з о ра с  уч е т ом т ре бов а ний Г О С Т 1 2 .1 .0 0 5 - 7 б. 

2 . 5 . К онц е нт р а ц ию в р е дны х в ещ е с т в в в оз ду х е р а бо ч е й з о ны  производственных 

помещений определяют: 

I ) ф т орис т о го водорода по Ш 2245-Ш , у т ве ржде нным Минздра  
вом С С С Р i6.C 4.77; 

 
 

 

И эм. г. .V» докуй. Подл. Длг* j 
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Z) перфторкзобутилека по МУ 1699-77, утвержденным Минздравом 

СССР 18.04.77 или хроматографическим методом; 

3) аэрозоля фторопласта по МУ 1719-77, утвержденным Минздра 

вом СССР 18.04.77; 

4) оксида углерода по ЫУ 2305-83, утвержденным Минздравом 

СССР 06.09.83; 

5) тетрафгорэтилека - методом сжигания (И.А.Перегуд и 

Е.В.Гернэт "Химический анализ воздуха химических предприятий" 

изд."Химия" 1973 г.) или хроматографическим методом. 

2.6. Производство заготовок должно быть обеспечено техничес 

кими средствами контроля состояния воздушной среда в соответствии 

с п.2.5 настоящих ТУ. 

2.7. В помещении, в котором производится работа с заготовка 

ми, включение открытых нагревательных приборов (электроплиток) и 

приборов с температурой поверхности нагрева шлю 250 °С, разреза 

ется только в еытягсных щкафах при включенной вентиляции. 

В производственных помещениях не допускается курение. 

2.8. Нагрев заготовок до температуры вызе 250 °С и спекание 

заготовок должны осуществляться при работающей местной вытяжной 

и общеобменной вентиляции. 

2.9. При работе с заготовками возможно скопление зарядов 

!  статического электричества (ГОСТ 12.1.005-76 и ГОСТ I2.1.018-26), 

j Для уменьщения скопления зарядов статического электричества от 

носительная влажность на рабочих местах должна быть на ыенее 50 % 

(ГОСТ 12.1.005-76). Для зажиты от действия статического электри 

чества металлические конструкции должны быть заземлены. 

2.10. Все работы при производстве заготовок необходимо про 

водить в положенной спецодежде: хлопчатобумажный костюм по 

! ©ГОСТ - 1 1Ш 1 халат по ГОСТ I2.4.I3I-83, берет или косынка 

j ©по ОСТ 17.635-7®, кожаные тапочки, ̂бртикхи по ГОСТ 12,4.137-84 ^ 

или резиновые сапоги по ГОСТ 6410-78, ГОСТ 12265-78, хлопчатобу 

мажные перчатки и асбестовые рукавигдх по ГОСТ I2.4.QI0-75 в зави 

симости от характера производимой работы. 

Работу с полимером осуществляют в респираторе ШВ-1 

 

 

 

 

 

 
ТУ 6-05-810-88 

Лист. 

Из». ■Лает. •N't Паш. Дага j ГТо 



j 

"Лепесток" по ГОСТ 12.4.029-76 одноразового использования. 
i 

2.11. Работу в аварийных случаях (перегрев печей, нагреватель 

ных прибороз, пожар и т.д.) следует проводить в противогазах 

марок ИП-46 ллл  ЙП-ч8 иди БКФ иди ЗСС-А иди ЯП-4 иди ПШ-I или Па!- 

2.12. Предварительные при приеме на работу к периодические 

медицинские осмотры производственного персонала проводят согласно 

приказу Минздрава СССР № от 0 

2.13. При работе с заготовками специальных мер по охране 

окружающей среды нэ требуете я. 

2.14. Утилизацию отходое производят согласно санитарным 

правилам Г~ '3132-34 "Породой накопления, транспортировки, обез 

вреживания и захоронения токсичных премдаленкых отходов". 

3. ПРАВИЛА П Е Ш К И 1 

i 

3.1. Заготовки из фторопласта-4 и фторопласта-4А выпускают 

партиями. За партию приникают количество одновременно предъявляе 

мых заготовок одного типоразмера, изготовленное из одной марки 

полимера, сопровождаемое едкий документом о качестве. | 

Документ должен содержать: j 

1) наименование иди товарный знак предприятия-изготовителя; . 

2) условное обозначение продукции; j 

3) номер партии; I 

4) марку полимера пси отсутствии маскировки на заготовках; ; 

 

5) массу нетто; j 

6 ) показатели качостга заготовок по проведенным испытаниям ; 

или подтверждение о соответствии продукциитрсбованиям настоящих А 

ТУ^ -7) штамп Госприсакк, ее.л:: продукция принимается ГосярисыкеЯ.^ 

3.2. Каздуа партию заготовок подвергаютприемо-сдаточным  ; 

испытаниям. | 

3.3. Проверку формы и раэмероз, состояние внутренних слозв И 

при проверке рентгекоконтролеы производят 

выборочно на 10 % заготовок от партии, но не менее, чемна \ 

10 заготовках. { 
I 

3.4. Внешний зид поверхности заготовок и состояние внутрен- I 
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j них слоев при проверка в проходящем света определяют на 100 % 

заготозок. 

3.5. В проходящем свете проверяют пластины, диски и бруски 

толкпной 30 мм и менее; 

втулки (кольца) с толщиной стенки или высотой 15 мм и менее; 

втулки с внутренним диаметром св.ЮО мм и толщиной стенки или 

высотой до 30 мм. 

3.6. Рентгеноконтроло подлепят заготовки с размерами св.ЗО 

до 80 мм: 

бруски шириной св.ЗО до 00 мм; 

стерзЕЯ диаметром св.ЗО до 00 мм; 

втулки (кольца) с толщиной стенки или высотой св.ЗО до 80 мм. 

Заготовки, имеющие вышеуказанные размеры св.00 мм, стерши 

горизонтального прессования диаметром сз.Я) мм, пластины и диски 

I с отношением длины (диаметра) к толщине более 4 рентгеноконтроло 

! не подлежат. 

По согласован:!» с потребителем допускается выпуск заготозок 

без ректгекохоктродя. 

3.7. Наркировку и упаковку определяют выборочно на Z % заго 

товок от партии. 

i 3.8. В случае отклонения формы, размеров от требований п.1.2 

! и показателя состояния внутренних слоев при проверке рентгенохонт- 

ролем от требований п.З табл.1 производят проверку по этим показа- 

| телям на 100 % заготозок. 

; 4. ЯЕТ0ДЦ ИСПЫТАНИЯ 

;  4,1. Измерение размеров заготовок с допусками в целых единицах 

(мм) проводят измерительным инструментом с ценой деления I мм, а с 

допусками, содержащими десятые доли мм - измерительным инструменте! 

: с ценой деления 0,1 ым. 

4.2. Определение внешнего вида поверхности заготовок 

4.2.1. Приборы, материалы 

Лампа электрическая мощностью 100 Вт.  ̂ (7) 

Ткань по ГОСТ 11600-75 или марля по ГОСТ 

Спирт этиловый по ГОСТ 17299-78. 

Лупа измерительная ЛйЗ-10х по ГОСТ 25706-83 или другой изме 

рительный инструмент с ценой деления 0,1 мы. 

Линейка металлическая по ГОСТ 427-75 с ценой деления I мм. 

0 Щуп по ГОСТ 002-75.ТЗ Z-54~ZZ 5-2? 

 

 

1 

 

И з *. 1 Л а с т. Л* докук. |Поди. Дам Т У  6 - 0 5 - 8 X 0 - 8 8 

 

Лист. 1 

2 ' 



4.2.2. Проведете испытания 

Заготовки нз фторопдаета-4 и фторспласта~4А с загрязненной 

поверхностью непосредственно перед контролем протирают чистой 

тканью ила марлей, смоченной спиртом. 

 

Внешний вед поверхности заготовок определяют осмотром каждой 

заготовки невооруженным глазом в отраженном свете при дневном 

освещении или при освещении лампой» находящейся на расстоянии 

40-60см от заготовки. 

Площадь включений определяют лупой или другим измерительным 

инструментом с ценой деления 0,1 мы. 

Включения ка поверхности характеризуются как явно различимые 

на белом соне точки темного цвета. 

Величину коробления заготовок определяют путем установки 

пластины и стержня на горизонтальную плоскость и измерения стрелы 

прогиба с помощью металлической линейки или щупа. 

4.3. Определение состояния внутренних слоев заготовок в 

проходящей: свете 

4.3.1. Приборы, материалы 

Лампа электрическая ковкостью ICO Вт или ламповый дефектоскоп. 

Допускается применение язьяты другой мощности, обеспечивающем 

достаточный контроль. 

.Лула измерительная ЛИЗ—10^ по ГОСТ 25706-83 или другой измери 

тельный прибор инструмент с цзной деления 0,1 мм. 

Спирт этиловый по ГОСТ 17259-73. 

Ткань по ГОСТ 11680-75 или марля по TGCT III09-74. 

4.3.2. Проведение испытания 

Заготовки из фторопласта-4 и фторсяласта-4А с загрязненной 

поверхностью непосредственно перед проведением испытаний протирают 

чистой тканью или марлей, смоченной отпертом. 

Заготовки осматривают невооруженным глазом в проходящем 

свете, создаваемом лампой пт:: с помощью лампового дефектоскопа. 

Заготовки располагают по отношению к источнику света по следующей 

схеме (в зависимости от типа заготовки). 
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Схема расположения й&Готовки для контроля в проходящем свэто 
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Площадь допускаемых включений определяют с помощью измеритель 

ной лупы или другого ннсз’РУ^'ёята с ценой деления 0,1 им. 

Включения во внутренних слоях заготовки характеризуются 

как явно различимые на белен фоне точки темного цвета. 

Окрашенные частицы внутри заготовок характеризуются как 

слабо различимее в проходящем свете небольшие (точечные) пятна 

(ореолы) от светло-желтого до светло-коричневого цвета. 

Разнотонность окраски определяют в проходящем свете путем 

сравнения с контрольный образцом. 

Подготавливает ксктрсльные образцы предприятие-изготовитель 

по указанию предприятия-разработчика продукции. Изготовиталъ со 

гласовывает контрольные образцы с сонорным потребителем заготовок, 

утверждает их на предприятия-разработчике и высылает копни утверл- 

денных контрольны:-! образцов всем гфедприятиям-изготовителям и ос 

новным потребителям заготовок в течение двух месяцев после их 

утверждения. 

4.4. Определение состопн::л внутренних слоез заготовок рент 

генографическим методом 

Настоящий методике является общим пояснением, определяющим 

объем и порядок действия при проведении контроля заготовок из 

пластмасс методом рентгенограф!и. 

Для осуществления контроля заготовок прздприятия-изгот ое итали 

разрабатывают инструкции с учетом требований данной методики и 

нормативно-технической документами на заготовки и имеющейся ап 

паратура. 

 

 

 

4.4.1. Назначение и сущность метода 

Нэтод рентгенографии прзднасначзн для выявления дефектов 

(постороннтгх включений, пустот и трещин) внутри заготовок. 
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Р е гис т ра ция инт е нс ивнос т и прох одящ их че рез ма т ериал ре нт ге  нов с ких л у ч е й п ро водит с я 

ф от о гр а ф ич е с к им м е т одом . 

В ре з у л ь т а т е р а з л ич но г о п огл ощ е ния р е нт ге но в с к их л у ч е й пу с т о т а м и, т р ещ ина м и и в кл юч е ния м и на 

с ним к е об ра з ую т с я у ч а с т ки 

с бол ья ге й ил и мены пей с т е пе нью поч е рне ния , чем ос новной ф он с ним  ка . 

4 . 4 .2 . А ппара тура 

А ппа ра т рент ге нов с кий т ип а Р У П -200-5-1 с трубкой 

1,5 Б Ш -200, Р У П -2С 0-5-2 с трубкой 0 ,7 Е Ш  -3-200, Р У П -150-Ю -1 

с трубкой 0 ,3 Е П В -б-150, Р У М-21 с хара ктерис т икой от 10 до 

120 кВ  с а нодны м т оком 25 ы А  ил и Р У Л  I50 / 300 -I0 -I с ма кс им а л ьно у ве л ич е нным ф оку с ным 

ра с с т о янием и пл енку т ип а  F T - I, Р Т -4Л , 

Р Т -5, E i - I . 
Т ил р е н т ге но в с к о го а п па р а т а в ы б ир а ю т в з а в ис им ос т и от  пл относ т и ма те риал а и диа па з она т олщ ины 

прос в е ч ив а емы х из дел ий. 

Д опу с ка е т с я прим ене ние ре нт ге нопл е нки друго го типа с с оот  
в е т с т в у ющ им из м е не ние м ре жим ов с ъ ем к и. Д опу с к а е т с я пр им ене ние  р е нт г е но в с к их а п п а р а т о в дру г их м а рок с 

ра з р а бо т ко й инс т ру кц ии, включающей в себя требования данной методики. 

4 . 4 .3 . У с т а нов л е ние р еж им а ра бот ы и ч у в с т в ит е л ь нос т и  ме тода 

4 . 4 .3 . 1 . Д л я оц е нк и у с л о вий ре нт г е но в с ко го п р ос в е ч ив а ния и ч ув с т вит ел ь нос т и мет ода к 

выя вл е нию деф ект ов применяю т конт рол ь  ны й обр а з е ц (т ип I) по об ра з цу м еж дуна родног о э т а л о на , 

ре к ом е н дованного Ы атдз ународньз.» институтом с варки ( M IS ) черт.2. 

Д опу с ка е т с я ис пол ь з ое з т ь контрол ьны й обра з е ц (т ип 2 ) , у ка з а нны й на ч е рт .З , п р и прос в е ч ив а нии 

з а го т о в ок т олщ иной с вы с э 

20 ш . 

К онт р ол ь ны е обр а з цы из г о т а в л ив а ю т из т о г о не ма т е риа л а , ч т о и конт р ол иру ем ы е з а г о т ов к и. 

П ро ве рку р а з м е р ов ко нт ро л ь ны х  об ра з ц ов п р оиз в одя т один р а з п ри из г о т ов л е нии. 

4 . 4 .3 . 2 . П ри прос ве ч ива нии обра з е ц т ип а I (ч е р  т .2) кл а ду т  с в е рх у на з а г о т ов ку 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. О тверстия с квозны е 

2. L  = 0 ,5 и , 4 = £ » 

 
Черт.2 

Высота первой ступени должна соста влять 2 - 2 ,5 % от минималь ной т ол ц ины п рос в е ч ив а ем ого 

из д е л ия . 

 
■ ко = 2-2,5 % , а) 

/^изделия 

где 4и I ступени " 2220231 серьой ступени, мм; 

изделия ~ зиак̂ ааьная толцика изделия, им. 

Предельные отклонения раам-еров г/ и £̂+321. 

 

Контрольный образец типа 2 (четт.З) представляет собой обра 

зец с искусственно созданными дефектами (отверстиями) диаметром 

3 мм и глубиной от С,2 до 3 км. 

Погрешность изготовления отверстии чО,1 мм. 
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4 . 4 . 3 . 3 . В ыя вл е ние мет а л л ич ес ких в ключе ний пров е ря ют конт  рольным обра зцом, 

который предс та вл га т. cofott га £ор медных прово- лочек диаметром от 0,05 до I мм по Г О С Т Д Ы о-чЬ , 

расположенных п а р а л л е л ь но дру г дру гу и з а кр е пл е нны х на ка р т о не (ч  е р т  .4 ). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Ч е р т . 4 

4 . 4 .3 . 4 . К рит е р ием у до вл е т в ор ит е л ь но г о ра ;з л ?а р е нт г е но  граф ии я вл я е т с я ч е ткое , конт ра с т ное 

из ображение конт рол ь ного об ра з ца к а ф оне з а го т о в ки и о т в е рс т ия на им ень ш е г о диа м е т ра  (гл убины ). 

4 . 4 .3 . 5 . П роявление пленки проводя т с огла сно требова ниям  дейс т в у ющ е й на не е норм а т ивно-

т е х нич е с ко й докум е нт а ции. П одб ором  условий экспонирования выбирают режим, цри котором выявляются 

юнкм а л ь ны е ис ку с с т в е нны е деф е к т ы на кон т ро л ь ном обр а з ц е . 

4 . 4 .3 . 6 . Н а основании полученных данных проводят следующее: 

- с ос т а в л я ю т ка рт у ре нт ге ноко нт р ол я дл я ис с л е ду е м ой з а г о т ов к и до ф орм е, приведе нной 

ниже в на с т оящ их Т У ; /С  

1 * г Лм т. .V»гок/м. Пота. Заг* j 
ТУ 6 -05 -610-68 N 



-принеобходимостистроят график или составляют таблицу 
зависимостизкспоз;щииоттолщинызаготовкиприпостоянном 
напряжении Счерт.5). 

 

 
Графин зависимости 

экспозицииоттолщинызаготовки 

 

 

 

 

 

 

 

 
Толщина, нм 
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Н аш еновшш з №чертежа 
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П ололенио Т олщ ина  
з а готовки  за готовки 

d мес то 
просвечивания 

 

КАРТА рент гвюко:прол я 

 

Ма териал П л от нос т ь м а т е р иа л а , г/с м3 Мет од переработки 

 

 
Т ип ре нт - Т ип  Р ежимрент геновского просвечива - Ф окус,ра с- Т ип ге нтрубкиа ппа ра та ния
 с тояния, контрол ь* 

----------------------------------------------------- мм ко го об- 
напряхеиис, анодный время раз ца  кВ ток,

 m-А просвечи 
в а ния , с 

 

В ыя вля емое ть ис кус с тв е нны х деф ек т ов на ре нт ге ногра мм е Г л у бина (диа м е т р) мм

 Д иам ет р мета ллическо 
пр ов ол ок и, мм 

Э с киз ра с пол ожения з а го т ов ки при с ъ емке 

 

Д а т а р а з ра б от к и ка рты К а рт у ра з ра бота л Н ач а л ь ник О Т К 
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При использовании пленки другой чувствительности строят новый 

график и Броня экспозиции пересчитывают по формуле 

 

<6 - т ■ ̂  (2) 
 

где - время экспозиции новой пленки, ыин; 

V. - время экспозиция пленки, для которой построен 

график, ыин; 

&i 
- чувствительность плешей, для которой построен 

график; 

- чувствительность новой пленки. 

 

В случае извлекония фесского расстояния при постоянной силе 

тока экспозиции определяет по формуло 
I 

= r . f * 

7F } 
(3) 

где ^ - время экспозиции для фокусного расстояния 

Fjl , кин; 

- Бремя экспозиции для фокусного расстояния 

в, , НИН. 

F ,,  к Ff - ф оку с ны е р а с с т оя ния , нм. 

 

Накладывая указанные сыне контрольные образцы на заготовки 

разной толщины и прогмеляя выбранные реыпыы, составляют таблицу 

ЕЫЯЕЛягыости дефектов в гавкекности от толщины заготовок. 

 

Толщина заготовок, мм Наименьшая 
глуб!П»а трещин 
(выявляемая), мы 

Наимекьпий диагле: 
проволочных конт 
рольных образцов 
(выявляемый) 

 

 

Правильность ра:с:-а:а работы рентгеновской установки периоди 

чески проверял? путем экспонирования контрольного образца (без 

налселения или с наложение:.*) на заготовки разных толщин. Подучае'-нн 

результаты сравнивают с данными таблицы. 

4.4.4. Проведете испытания 

4.4.4.1. Подготовка заготовок к испытаниям и маркировка 

Заготовки перед испытаниями проверяют нарушим осмотром в 

 

—   ! ™ 
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пр ох одящ е м с в е т е на на л ич ие деф е к т ов (в к лю ч е ний и т рещ ин). З а г о  ловки, имеющие деф екты , к 

ренщ генохоктролю не допускаются . 

З а готовки при необходимости маркщ )уют (наносят порядковый Н омер в каждой партии). П ри 

испытании двух и более партий за го т о в ок одного и т о го ж е ч е р т еж ного ном е ра дл я ма рк ир ов к и З а г о т о в о к 

применяют с квозную нумерацию. 

4 . 4 .4 . 2 . Р а з м ещ е ние з а го т о в о к пр и э кс пониров а нии 

Э кс понируемы е з а гот ов ки должны ра с пол а га ть с я на т а ком ра с с т оя  нии о т кра е в пл енки, wa 

гиш ке вида ! w m > 

К он т уры з а г о т о в о к б е з пере кры тия. 

Заготовки небольших ра зм енов (диаметрон д о 80 мм) при вксло~ 

Н ироЕ а нии р а зм ещ а ю т в кю в е т а х ил и н е п о с р е д с т в е н н о  на к о н в е р т а х  и в определе нном поря дке по 

ном ера м . 

В ка ждой кюв е т е п одп ис ы в а ю т п е р в ую и пос л е днюю з а го т ов ку , а 
т а кж е про с т а в л я ю т ном е р па рт ии з а г о т о в ок и да т у с ъ е м к и. З а го т о в к и Н а х одя т с я в кю ве т а х до пол ной 

обр а б от к и и р а с ш иф ро в к и ре нт г е нос ню  Н ов. 

Ч е р т е жны е п оря дк ов ы е ном ер а з а г о т ов ок, ном ер па рт ии, ном ер 

пленки ф иксируют в с пециал ьном журнале. 

Р а з рез а е т с я допол нит ел ь на * нум ерация по ус м от ре нию предприя т ие И з г от ов ит е л я з а го т о в о к. 

4 .4 .4 .3 . Экспонирование 

З а го т ов ки в з а в ис им о с т и о т их ко нф игу р а ц ии и р а з м е р ов э к с по  нируют в наиболее удобных 

положениях, при которых возможно нампуч ш е е вы я вл е ние де ф е к т о в . П ри ра бот е на ре нт г е ноу е т а но в ка х 

не об х оди  мо ру к ов одс т в о в а т ь с я инс т ру к цие й , пр ил а г а ем ой к а п п а р а т у . Н е об х о  димо ра бо т а т ь при 

ма ксш лМьнв во з м ош ндс ф ону« з « р а е е т о я к }^, Ф оку с но е ра с с т оя ние у с т а на в л ив а е т с я , ис х одя из у с л о в ий 

вы я в л е ния , Д еф ек те в на в е ем протя жении с нимка ус та новл е нной дл ины . ; 

1!а Е с ж1а л ь но дз пу с т ш ня т о дщ иц а э к с п ониру ем ы х з а г о т о в ок оп р е - j Д е я я е т с я п ре дирш т ием -

из гс т ов ит е л е м , ис х о дя из р а з р еш а ющ е й с п о  с обнос ти а ппа ра туры . 

4 .4 .4 .4 . ^отообработка , 

И вя ггене нл еш гу обра ба ты в а ет с огл а с но инс т ру кции, прил а га ем ой ; 
* ней. 

Состав п р оя ви т е л я и ф ш *е а :$а дода еы с о о т в е т с т в о в а т ь р е ц е п т у ре , У К а ва а дой на коробке с 
ра нс геноплеа *©*. 



4.4.4.5. Контроль и анализ рентгенограмм 

Рентгенограмму рассматривают в проходящем свете достаточной 

яркости. Для просмотра рентгеновских снимков применяют негато- 

скопы. 

Регистрацию дефектов производят на пленке карандашом с оценкой 

их размеров. Отбраковка заготовок производится в соответствии с 

требованиями чертежей и настоящих ТУ. 

Результаты анализов вносят в протокол о качестве с указанием 

вида и количества брака. При необходимости допускается повторное 

просвечивание заготовок. Регистрируют протоколы в специальном 

яурнале. 

4.4.4.6. При работе необходимо руководствоваться правилами 

по технике безопасности, установленными для работы с рентгеновски 

аппаратом. 

4.5. Архив рентгенограмм 

4.5.1. Архпз рентгенограмм хранят в специальных металлических 

шкафах в течение 6 месяцев со дня выдачи протоколов о качестве. 

4.5.2. По истечении 6 месяцев архив подлежит састению с целью 

получения отходов втср:гчного серебра. Отходы вторичного серебра 

С дают в Госфовд СССР. 

 

 

5. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ 

 

5.1. Заготовки, упакогагппге в соответствии с п.1.5 настоящих 
ТУ, транспортируют всеми ъгддмп транспорта з крытых транспортных 

ср ед ств а х б соответствии с правила:.;:: перевозок грузов, действующи ми ка 

данном е и д з транспорта. 

I ТргкОДйЭ̂ ^̂ а:-£-:е накатов на плоских поддонах осуществляют 

so ГОСТ в крытых транспортных средствах. 

5.2. Заготовки, упсхспанннз по п.1.5 настоящих ТУ, хранят 

в закрытых складских помещзнилх в условиях, обеспечивающих их 
сохранность. 
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b . ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 

 
6.1. Изготовитель гарантирует соответствие качества заготовок 

из фторопласта-4 и фторопласта-4А требованиях настоящих ТУ при 

соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения, 

установленных техническими условиями. 

6.2. Гарантийный срок хранения заготовок 20 лет со доя изго 

товления. 
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Приложение I О бяз а тельное 

 

 

Н а им енов а ние и т ип из дел ия , Код ОКП для сорта 
ма с с а — г 

 Е ысеий сорт  Первый сорт  

П л а с т ины из ф т оропл а с т а -4 ма с с ой в г: 

    

до 300 22 4635 1301 07 22 4635 3701 09 

С В .300 до 1000 22 4625 1302 О б 22 4635 3702 08 

с в  .1000 до 3C00 22 4635 1203 05 22 4635 3703 07 

с в.З О С О 22 4535 1304 С 4 22 4635 37С 4 CS 

П л а с т ины из ф торопл л ст л~4А 
    

ма с с о й в г:     

до 300 22 4635 2601 05 22 4635 3301 06 

05 

04 

С В .3000 

Д ис к и из ф т оропл а с т а -4 

ма с с о й в г: 

ДО 20 

CS.20 до 50 ! 

С В .60 Д О  ICO 

C8.I00  до SCO 

с в .300 до ICC0 

евЛ О О О  до 3000 

 

ДЮ КИ из ф торопластам 
■  л е с ой в г : 

д а 20 
22 4635 4001 04 22 4635 4201  оэ 

 

1 |   —  J Т У  б-С о-310-83 {Л ис т. 
— J Д я с т . j у, .PMvv |~пЛ 1П  - if5 

I 

с  в .300 до 1000 22 4635 2502 04 22 4635 3302 

C3.I000 до 3000 22 4635 2603 03 22 4635 3803 

 
22 4635 2604 02 22 4635 3304 03 | 

 

 

22 4335 3901 

 

 
03 

 

 

22 

 

 

4635 

 

 

4101 

 

 
01 

1 
1 

 22 4535 3902 02 22 4635 4102 С О  

22 4535 3903 01 22 4635 4103 10 

22 4535 3904 00 22 4635 4IC4 09 

22 4535 2905 10 22 4635 4IC5 С З  

22 4635 3906 09 22 4635 4IC5 07 

 



Продолжение приложения I 

Н а име нова ние и т ип из делия , К од О К П  для сорта 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Б рус ки из ф т оропл а с т а -4 ма с с ой в г: 
 

до 300  22 4635 4301 06 22 4635 4501 00 

С В .Я О О  до 1000 22 4635 4302 05 22 4635 4502 10 

с в .1000 до 3000 22 4635 4303 04 22 4635 4503 09 

св.З О О О  22 4635 4304 03 22 4635 4504 08 

 
Б руски из ф торопласта-4А 

        

ма с с ой в г :         

до 300 22 4635 4401 03 22 4635 4601 08 

с а .300 до 1000 22 4625 4402 02 22 4635 4602 07 

С В .1000 до 3000 22 4635 4403 01 22 4635 4603 О б 

С В .З О О О  22 4635 4404 00 22 4635 4604 05 

С терз нн из ф тороплас та -4 
м а с с о й в г : 

        

а д е о 22 4831 IC0I 00 22 4831 3101 00 

«В #20 до 50 22 4831 1002 10 22 4831 3102 10 

е в Л О до io o 22 4831 1003 09 22 4831 3103 09 

е а л о о до з о о 22 4831 1004 08 22 4831 3104 03 

 

— I 1 

— 1 - { 
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ма с с а Высший сорт 
 

П ервый сорт 
 

Д ис к и из ф т ор оп л а с т а -4А  ма с с ой в 

г : 

    

с в .20 до 50 22 4635 4002 03 22 4635 4202 08 

с з .50 до 100 22 4635 4003 02 22 4635 4203 07 

С В .100 до 300 22 4635 4004 01 22 4635 4204 О б 

с  в .300 до 1000 22 4635 4005 00 22 4635 4205 05 

с в  .1000 до 3000 22 4635 4006 10 22 4635 4206 04 

 



Продолжение приложения I 

 

Н а им е нов а ние и т ип из д е л ия ,   

мас са Выспнй сор1 

К од О КП  для сорта 

П ервый сорт 

 

 

С т е ржни из ф т о ро пл а с т а -4 ма с с ой в г ; 

с в .300 до ICC0 22 4331 1005 07 22 4831 3105 07 

с в.Ю ОО до 5000 22 4331 ICC6 О б 22 4831 3106 06 

 

С тержни из ф торопла ста -4А  ма с с ой в г : 

      

до 20 22 4331 1101 08 22 483I 2101 04 

с  в . 20 до 50 22 4331 1102 07 22 4831 2102 03 

с в  .50 до 100 22 4331 1103 О б 22 4831 2103 02 

с  в .100 до З С О  22 4531 1104 С 5 22 4831 2104 01 

С в.200 до ICC0 22 4331 IIC5 04 22 4831 2IC5 00 

с в.Ю О О  до 3000 22 433I IIC6 03 22 4831 2IC6 10 

 
В т у л к а (ко л ь ц о) из с :?с ро -~ 

дл а с т а -4 м а с с ой з г:     

ДО 20  22 4531 3201 03 22 4831-3401 02 

СВ.20 до 50  22 4531 3202 07 22 4831 3402 01 

с в.50 до ICO 22 4831 3203 С о 22 4831 3403 С О  

с вЛО О  до 500 22 4331 2204 С 5 22 4831 3404 10 

в.ЗОО до 1000 22 4331 3205 04 22 4831 3405 С 9 

св.ЮОО до 3000 22 4631 32С 6 03 22 4331 3405 С З  

Ъхузкл (кольцо) ::з фторо^ 

*П*ста-4А массой в р: 

22 4331 3301  О б 22 4831 S O I 10 



Продолжение приложения I 
 

Наименование и тип изделия, Код ОКП для сорта 

ма с с а Высший сорт 
 

Первый сорт 
 

В т у л к а (кол ь цо ) из ф т о ро - дя а с т а -4А 

ма с с ой в г: 

   

с в.100 до 300 22 4831 3304 02 22 4831 3504 07 

с в  .300 до 1000 22 4831 3305 01 22 4831 3505 06 

е в ,1000 до 3000 22 4831 3306 00 22 4831 3506 05 
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Д  У  А H I . W J 1 

Приложение 2 

П Е  Р  Е  Ч  Е  Н Ь 

норл а т к в но-т е х нич ос ко й док ум ен т а ции, на ко т ор у э  да на с с ы л ка в на с т оящ их Т У 

S3 

ГОСТ 12. 1. 006- Ж . 

ГОСТ 12. 1. 013-06 

ГОСТ 12. 4. 010-То 

 

ГОСТ 12.4. 023-76 

 

ГОСТ I 2.4.IC 0-82 

 

 

 

ГОСТ 12.4. 131-33 

 

ГОСТ 12.4. 137-34 

 

 

 

ГОСТ 427-75 

% ТЧ1£*Ц-ОЫ-ЯО 

ГОСТ 2112-79 

 
Ш В 2226-75 

 

BtMft ААЛЛ А«г 

С С Б Т . В оздух- рабочей ооны, О бщие с а нит а р но -гиг ие нич е с к ие 

т ре бо в а ния к т 
рс5очйЗ зсмт. ^ 

С С Б Т . С т а т ич е с к ое э л е кт рич ес тв о. 

И с х г об е з о па с нос т ь . О бщ ие т ребова ния 

С С Б Т . С родс т в а индив иду а л ь ной з ащ ит ы . Р ука вицы 

с пециа льные . Т е хнич е с кие  условия. 

С С Б Т . Р е спира торы ШБ - I "Л епе с ток". Т е х нич е с кие у с л овия 

0.' С С БТ; Х остами мужские для защиты от общ их пр оиз в одс т в е нны х 

з а гря з не ний и ме  х а нич е с к их в оз д е й с т в ий. Т е х нич е с к ие  усл овия.. 

Х а л а т ы же нс к ие . Т ех ниче с кие 

УСВ;СВПЯ• 

С С Б Т . С бувъ с пециа льна я кожа на я для з а щ ит ы от не ф т и, 

не ф т е п роду к т о в , кис л от , щ е леч зй, не токсичной и вз рывоопа сной 

пы ли. Т е х нич е с кие у с л овия 

Л хнзйхп из мерит е л ьны е ме т а лл ич ес кие. Т з:-:;-Л1чэс*сиз 

условия 

П ре з ол ока м е дна я кру гл а я эл е кт рот ех ки- 

чзская. - Т сн:п:чсо1:ио условия ■ ф 

Х с ы ::м б ум аж ны е . О бщ ие т е х нич е с к ие у с л о - 

 
цоггтпт! Тпгнтнр*1^ (7} 



 

 

Г О С Т  3282-74 

 

Г О С Т  3560-73 

so 
Г О С Т 6410->Й- 

 

-IWfn ocrto ПС 

П родо лж ение пр ил оже ния 2 

П ров олока с т а л ьна я низ коу глеродис т а я об  щ е го на з н а ч е ния . 

Т е х нич е с к ие у с л о вия 

Л ент а с т а л ь на я у п а ко в оч на я . Т е х нич е с к ие  ус ловия 

Б о тш ш и с а пожки ре з иновы е и ре з ино  т е к с т ил ь ны е кл е е ны е . 

Т е х нич е с к ие у с л о вия 

Г О С Т  9557-87 П оддон пл ос к ий де р е в я нны й с ра з м ера м и 

800x1200 мм . Т е х нич е с кие условия 

Г О С Т  10007-80 
90 

О т о ро пл а с т -4. Т е х нич е с кие ус л овия 

Г О С Т  II109-Т Ч . Ма рл я бы т ов а я х л оп ч а т о б ум аж на я . Т ех ни 

ч е с кие условия 

Г О С Т  11680-76 Т ка ни х лопча т обум ажны е бя з е вой группы . 

Т ех ниче с кие ус ловия 

Г О С Т  12265-73 С а п о ги ре з ино вы е ф оры оЕ ы е , з ащ ищ ающ ие 
от не ф т и, не ф т е п роду к т о в и жиров . Т е х нич е с кие у с л овия 

Г О С Т  14192-77 Маркировка грузов 

Г О С Т  15102-75 К онт е йнер у нив е рс а л ьны й мет а л лич ес кий 

ма с с о й бру т т о 5 , 0 т  . Т е х нич е с кие ус ловия 

Г О С Т  15841-77 Я щ ики де р е в я нны е дл я п роду к ц ии т ра к  
т орно го и с е л ь с кох оз яйс тв енного машиност  

ро е ния . Т е х нич е с кие ус лоз ия 

Г О С Т  I65 II-86 Я щ ики де ре в я нны е дл я пр оду к ции эл е кт ро  

т е х нич е с ко й пр омы ш л е ннос т и . Т е х нич е с кие  у словия 

Ш 17259-78 С п ;ф т э т ил о вы й т е х нич е с кий. Т ех нич е с кие 

условия 

Т О Г  I78 II-78 Меш ки пол иэ т ил е но вы е дл я х имич ес кой 

пр оду кц ии. Т е х нич е с к ие ус л овия 

 

Т У  6-05 -310 -83 
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Продолжение приложения 2 
 

Г О С Т  18573-86 

 
ГОСТ  20435-75 

 
 

 

Г О С Т  21550-76 

 

 
м » ' 

 

Г О С Т  «634-31 

 

 

ГОЯ Ж05-83 

ОЯ (W6-322-74 

ОЯ I7.635-7&® 

ТУ 6-05-1999-85 

 
ТУ 2246-80 

 
 
 

 
ТУ 1719-77 

 
 
 

 
МУ 2905-83 

 
 

 
М У 1699-77 

Я щ ики де р е в я нны е дл я п роду к ции х им ич е с  ко й п ромы ш л енно с т и . 

Т е х нич е с к ие ус ловия 

К онт е йне р у нив е рс а л ь ны й ме т а л л ич е с к ий м а с с ой бр у т т о 2 ,5 

( 3 ,0 ) т .Т е х нич е с к ие  усл овия 

С редс тва с крепления т а рно-ш тучных гру  з ов в т р а нс п орт ны х 

па к е т а х . О бщ ие т е х нич с  кие требова ния 
Пакет тронсРОргнае- ффмироЖамис. нс шккких паО№'»tcx. 

Т р а н о1Ь в т и р р в а1пго гру з о в-пакетами. ч  О 

Обци^Тр^сваге'я, 

Я щ ики де ре в я нны е дл я пр оду кц ии, п ос т а в  л я ем ой дл я э к с п орт а . 

О бщ ие т е х нич е с к ие  условия. 

Г улы . Т упы, ос новны е па ра м е тры . О бщ ие  т е х нич е с кие 

т р е бова ння 

Д опу с к*;: дл я де т а л е й (з а г о т о в о к ) из ф т о  ропла с та -4 

Г ол о вны е  .у б оры  

0торспла с т-4А 

Г е тод;г-:гс к::е ука з а ния на ме тод опреде ле  ния ф т о ри с т о г о 

з одо род а в в оз ду х е пр оиз  водственных псыедензтп 

Мз т одкч з с кнэ у ка з а ния на гра в им е т рич е с ко е  опредэл с ннз пыли в 

воздухе ра боч ей з оны  и б с ис т е м а х ве нт ил я ционны х у с т а новок 

Ме т одич е с к ие у ка з а ния на м е т од оп р еде л е  ния окс ида у гл е рода 

в во з ду х е 

Ме т одич е с к ие у ка з а ния на м е т од опре де  л е ния 

пе р5торизобу т 1!л е на в во з ду х е 

 

 

ТУ C-C5-8I0-83 
Л ист. 

ЗУ 



П родолжение приложения 2 

 

Приказ U3 С С С Р » 769 0 пров е де нии обя з а т е л ьны х предв арите л ь  
ны х при пос т упл ении на ра боту и пе риоди 
ч е с к их м едиц инс к их ос м от р ов т р удящ их с я , подвергающихся 

воздействию вредных и не бл а г оп р ия т ны х у с л о вий т ру да . Мос кв а , 

_ 198 ̂  г. (D 

Т У Х - з ч - г г в - п И{цп<л • 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

*»»»•  ] Поли. 
Г У  6-05-810-88 f c l l 

Л аи J ! ОС | 



 



 

 
Clul 

 

 

 

^ <ьз. 

У̂ Д £Ъ. .V*3.41-412:jc3 .74) 

 

CCiV.ACGFvuX) 

r.'.an.ija ин̂ эьер 
Ьсгоруссксго аятоиобильного 
3QL<0 1& 

^ ^ ариев 

" ^ • _ £ f L _ I W 2 2 r . 

я п а а д з 

ИоррыГ. заместитель генерального 
директора по научной работе 
CiiiiO 

- ----- С.С.ЙЕакчев 

• S ' I ж г. 

 

К З Г В Д 51К  Г  I 

об изменении 1У 6-C&-C10-U) 

• З А Г О Ю Ш  ИЗ а С РО О Я АШ А - 4 И С10Р0Ш 1АСХА-4А 

ОЬц&Х) 1Ь ША Ч £Ш" 

Дата яве.чОнйя * 0/ " АЛ 1992 г. 
 

ССГ;>АС0?ЛИ0 

Заноет»:тол» начальника "j 
института iliO и1Х л" 

 

 

 

 
В.Т.Минаков 

 

 
Заяелуозий отделом 
OiiilO ’ъдастполимер" 

 Г.Р.Коногаленко 

« з* " ** юуг г 
J&H. 03 1У 0г г . 

 

 
"Ироиолкекио на ствдуощем листе** 

^с^^^тлелом^ети^аартизации 

JJ. Г.Карасева 

* оз " сх^г .̂ зг г. 



Проко/.жеггле титульного листа 

йзсе^ение ff I об изменении 

ТУ С-05-СЮ-СЬ 

 

согласовало 

главного инженера 
tiiQ Мнтеграл" 

а * * Г  ' * « # » А.Н.Дударчик 

щ 01 • 0V 19«d г . 

 
Технический .«ироктор 
шодонерного ос.ъе -имения 
лопастных гиаравх.нческих машин 

7e~gjx£ju>yxus*4>j//S33 Д.А.Колежонков 

* 03 щ \ Ш г . 

 

 

 

 

 

 

 

Гг.агнуЯ инженер 
Ш "Октябрь" 

письмо  а/ /<1#//3£ Ь.Р.Геошшин 

" ̂  " ** 19&: г. 

 

Д'лог.ннй /метролог 
0 М 0 3 #ф£ог.кш>р" 

^ L i d i J В .Л .Мамонтов 
* гГ" ~~193£ г . 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
"Продолжение на слецуоцем листе’ 



Проло^хе:и4е гдтухь.чсго « с т а 

haведение V I ol изиененс! 

ay t-to-wo-tb 

 

CO/J AOOTJWD 

i;:a i4 ar инженер 
loiyoг>о-Челедкого 
хиикси.ин&та 

y ju ><ss/ О.В.Шальнов 

" " AT 1Ю2 p. 

 
Главный инженер 

д а \ •• • - 

*/ /W Y fte    В.К.Личман 

e t £ JL S9*i p* 

 

Главный инженер 
механического завода "Салют" 

- --------- Г.Н.Мирошник 

*  c j  9 c* f S2X  р. 



 

 

 

 

 
Указание 
о за Деке 

9 1 ТУ 6-05-ПЮ-08 

А
Д
/
о
а
г
г
а
ека 

f
У
y
З
o
/f
i
. 

На заделе не отражается 

Уточнение уг̂ ковкж 

4*ал Де& 
erfе * ДМ 

 

 

y/r/rjg/ft/e  *  /W etf/je/tM 

 
с. С/ , сг. 9  ̂

 
ъводная часть* 

СеДеузкание и зл е ч е н и я /P/tasre/ftte rroert, 

После слова "условия* дополнить слово *Ш )". 
Дополнить новым абэацеи » редакции: 
"Перечень нормативно-технической документации приведен в приложении 2 
настоящих 1>".]Лист 7 аннулировать н заменить листом 7 иэв.9I* 
Пункт 2*10 и приложение 2* Заменить ссылки: ГОСТ 12.4.109-62на 
ГОСТ 27575-6;, ОСТ 17.636-76 на ОСТ 17.635-37; ГОСТ 6410-79 
на ГОСТ 6410-0). 
Пункт 2. 12. Заменить слом: "9700 от 19.06.S4" на "9555 от 29.09.ffi". 
Пункт 3.1. Перечисление 7) - всклочить» 
Пункт 4.2.1 и приложение 2. Заменить ссылки: ГОСТ 11109-74 на 
ГОСТ 1X109-90; ГОСТ 632-75 на ТУ 2-34-225- 67. 
Пункт 4.4.3.3. к приложение 2» Заменить ссылку: ГОСТ 2112-79 на 
ТУ 16.К71-067- 90. 
Пункт 5.1. Заменять ссыпку: ГОСТ 21929-76 на ГОСТ 25663-65. 
Под приложением 2 дополнить слово "Обязательное". 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
по абонентному учету" 

 

I 
1— г 
1 Г 

LCC72s-.t tCCSMtJt 
|bapia:i03i.*i/i} ока j 
) Ктл Ui\ 

 

 
/ / /гмгр 

Жукова 

 

I f ' 
/7/?f#crja sajv< /*a 

 
 

 

/70XJ7/rj#£/*Utу 

-/f/rcr? 



в 

С з С е щ е н и е » 1 об изменения ТУ 6 -05-ст0-Ш 

С о д е р ж а н и е a s /г е н г н и я 

z a 
Наименование ГОСТ 12.1.005-68 изложить редакции: "ССБТ. Обзие санитарно-гигиенические требо 

вания х воздуху рабочей зоны*. 

ГОСТ 222a-dl я ГОСТ о273-7о - иезишчать. 

Из >шшсиовашЛ ГОСТ 27575-67 и ГОСТ 12.4.181-63 исключать слово "ССБТ". 

Заменить: ГОСТ 21929-76 “Транспортирование грузов шкетами. Обзие требования* ва 

ГОСТ 20063-ЬЬ "Пакеты транспортные. Ооршрование на плоских поддонах. Обзие технические требо 

вания*. 

7U0* на 555*; *1964 г .* на *1968 г .* . 
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Группа Л 26 

 

СОГЛАСОВАНО 

Главный ккаенер 
Белорусского автомобильного 
завода 
рг**Ъ<погр4*т JlMSS/3 Д.Л.КоЯтт* 

" 1 4 0 J 1993 г . 

 

 

paSo?T°^ П0 научно-исследовате^т' ГД 

au чiSsireo^h^ 

JC.C.HbS.KV32 

"-^ln- J^±_I 993 г* 

 

 

 

 

 

 

 

СОГЛАСОВАНО 

ИЗВЕЩЕНИЕ №2 

об изменении ТУ 6-05-610-83 

"ЗАГОТОВКИ ИЗ С/Г0Р0ЛлАСТА-4 И ФТ0Р0ПЛАСТА-4А 

СБцсТО НАЗНАЧЕНИЯ" 

Дата введения п 20 п   199 4 г . 

Начальник лаборатории ВНИИ авиационных 
vaiepnajioa *ВИА4" А0В"ЖаарШтИпЙолоктад!еерл'̂  

 

M- £ L ”. s o 1993 г# 
и. г. Иванова 

".Оt/ 
 В.В .Коноваленко 

-11 1993 г . 

 

 

 

 
С (с(с.<< ^  1 /СX "Продолнение на следующем листе’ 

/ л . с < ;* г ' * 

Заведую^й отделом стандартизации 

С йр } Ш с?п 
Г.Каргсгг-а 

" - C ^ " _ R ^ _ I 9 9 3 г . 



Продолжение титульного листа 

Извеление №2 об изменении 

ТУ 6-05-810-вВ 
 

СОГЛАСОВАНО 

Глазный инженер МСК 
Н*Ю "Интеграл" 
n « c * r to Jc o s / S  В.И.Семашко 

■ р$ /У 1993 г . 

 
Технический даректор 
Акционерного объединения 
лопастных гидравлических 
малин 

n rcjn a s / f - f j j  П.А.Колеконков 

" ЛУ ” * 3 1933 г . 

 
Главный инженер 
иО "Октябрь" 

п*е*н9*!$с s / i S 7 В.В.Вешиннн 

" 3 0 п е в 1993 г . 

 

 

 

 

 

 
Главный инженер иехакнчеслого 
гаьсда "Салгг* 

 

 
Главный метролог 
АО п11ластполимерп 

   В.А.Мамонтов 

" СХ " /ЙР 1993 г» 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

'Продолжение на следующем листе' 

у? Г^^хзарцеа 
* / Д Г , 



 

 

 
СОГЛАСОВАНО 

Главный инженер 
завода изделий из пластмасс 
им*"ломсоиольской Правды” 

MfC/cr-з *,ГА АЛ .Хирин 

" * S " * 0 1993 г. 

 
Главный инженер 

Ло "Галоген" 
tiKUho A//S.3 - S & /f В.ОЛенисенков 
" " OS 1993 г. 

Продолжение титульного листа 
Извещение № 2 об изменении 
ТУ 6-05-8X0-83 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1993 



Продолжение титульного листа 

Извещение №2 об изменении 

ТУ С-05-610-89 

 
СОГЛАСОВАНО 

Главный инженер 
Кпрозо-Чепецкого 
химического комбината 
n*isu> rSc S - g /s& t f Ю.В.Пальнов 

» j c " У 1993 г . 

 

Гдав-ий инженер 
Cv;crc-e>:oro завода 
стекловолокна 
"К:;аскцй химик" 

dM Zbct С   
j o " c f 1903 г 

 

 

 

 

Н./.ПСомков 

 
Гг.авн-Д инженер 
ПО "Уралхкмпласт" 

fiffftAtfi JS 3 (/j3 $ Л. И.Ярков 

" ЛЗ  " СЗ 1993 г . 

 
И.о.Начальника бюро стандартизации 
ПО “Рсзадьсккй химический комбинат" 

/;//a/rg *?-г-С/1ы СТ В. У, Горохова 

" Д З  Ш 1993 г . 

 
'Продолжение на следующем листе' 



fiO.Jl/U'Tnc SSsj/^vesrue Д/гмчг/лг^' JLrr Л'ЯГ/l 
} i
1
 

lbz 
 

TS с - О э - 

 

810- b d 
Снртнъ ог&зм f i v / к ? Q 

c p c к а д е й с т в и я  ̂ 5 1 5 

 

 
Ухыанис 
оjade/гс 

Дата ill(ill'J 
itwc.кa\ 

Н а з а д е л е н е 

 
 
 

 
о т р а з л е г с я 

< Л ?/Г 

crform 

Vrsj.r+sf * »wetr 

Cf.Cf.S9 

 

 

 

Титульный ЛИСТ. CjiCSl с/- 0 7 ”-ИСМЛЮЧ«Т6. 

Вводная часть. Слоза "нативно-технической документации* заменить 

на слова "нормативных дот*ентоз". 

Приложение 2 . Из каинекогакия ТУ исклвчить слова 

"Технические условия" • 

Дополнить: 

ТУ 2-34-225-Я7 цуш. 

. u
 i

 >
 

f _
 

L 
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СОГЛАСОВАНО у т в е р д а ш 

Главный инжевшр 
АООТ "Фармацевтическая 
ф абрика " 

письмо л!8-М -Ш н.А.Пономарькова 

» ХУ " //  1996 г. 

 

научно- 
с ким р а бо т а м  гш ер" 

 

 

 

 

 

 
СОГЛАСОВАНО 

И З В Е Щ Е Н И Е № 3 

об изм енении Т У  6-05-810-88 "З а го т ов к и из 

ф т о ро пл а с т а -4 и ф гор опя а с т а -4А 

общ его на зна чения" 

Дата введения " ZO " 03 1997 г. 

Технический руководитель 

Й1йИ^бамсон® меД|1РепаРатов 

лиcjне л/sŜ tyUi ,̂д.,д,Шейгер 

" n s " у /  I9S6 г. 

 

 

 

 

 

 

 

Тсст-С-гЛ^терЛург 

 

 

 

 
1997 

 

 

 

 

 

 

 

 

внесен 

Заведующий отделом 

АО ЛЦ яастполимер" 

iS£L И.В.Коноваленко 

" -/9 " 1л 1996 г. 

Н ач а л ь ник т е х нич е с кого от дел а  А О  
"П ла с тпол имер" 

Г.W.Козлова 

м « // 1996 г. 

Заведувщий лабораторией 

A O № S n o j ̂  _ 
К/Пугачеб 

 // 1996 г. 



 
А О "П ла с т- 
полимер" 

У м ещ ен и е 

К> 3 

0/**  и м е н и е 

Т У  и -05-810-88 

о и ч и н а 

Р а с ш ире н. J обл а с т е й примене ния 

Жег jfcc/xs 

Л а т а 
tm acaa Г 

■CflOA 
и м 

ф а л fed- 
criujf ЛИ 

Л /га за н и г  а 

У /газаш /е 

о ja d e /te 

ей*. 
~ г 

 

Н а з а д е л е не от раж а ет с я   

 

dode/? jvea л а:£ c/u/ue/e е /г // н /Р /О С С /*/ <?sy£> с г а 
 

 

 

Т итульный лис т . 
В ве с т и в ч ис л о с о гл а с у ющ их орга низ аций: 

А О О Т "Ф арма цевтич е с ка я ф а брика " и О АО "С амсон". 

Л ис т 4 Т У  с н з в  J 1 и №2 а ннул иров а т ь и з а м енит ь л ис т ом 4 к з в  .$ 3 . П ункт 2 .4 . П ервый а бзац, 

изложить в новой редакции: "П редельно допус  

т им ы е конце нт р а ц ии и кл а с с оп а с но с т и в р е дны х в ещ е с т в в в оз ду х е ра б о ч е й з о ны  произ водс т ве нны х пом ещ ений у ка з а ны 

с о гл а с но Г О С Т 1 2 .1 .0 0 5 - 6 8 в т а бл ице 2 " . 

Т а бл иц а 2 . Т р е т ь ю с т р оку из л ожит ь в но вой ре да кц ии: "А эроз ол ь 

ф торопл а с та -4 10 4 " . 

П ункт 2 . 5 . П ере ч ис л е ние I ) З а менит ь " 1 8 .04 .77 " на ,г2 3 .09,80"► В  пере ч ис л ения х 

I ) , 2) и 4 ) С л ово "С С С Р " - ис ключ ит ь. 

П еречисление 3) изложить в новой реда кции: 

"3 ) а эроз ол я ф т оропл а с т а -4 по МУ  4436 -87 , у т в е ржденны м I 8 . I I . 8 7 " 

П ункты 2 .7 и 2 .8 , З на ч е ние ”250 ° С " з а м енит ь на з на ч е ние "260 °С  ". 

П ункт 2 .1 2 . С лово "С С С Р " - исключить. 

Л ис т 31 Т У . С л ова МУ 1719-77 "Ме тодич е с кие у ка з а ния на гра вим е т рич е с  кое определение пыли в воздухе 

ра боч ей з оны и в с ис тема х вентиляционных 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
/'й гоослат б 

Uo а боне нтном у учету 

 

'ZT 

. doeгоdaа Ф о Ф а ш 

Г 
* 5 г 

 

 

 
/9М 
н 

 
 

 
Т. /гонга. 

: : г 

1 
М /гаятр 

 

 

*/rdpodusi feeder. jg /roj /ила 

 

 

 

о н и е _ 

/Г о н г /), х о о а /о * u c n p a id y t Л ис т 4 

1:16 



 

 
fo / f. 

3 

(е/гг/е цьзоб изменении Т У  ( Jb-810-88  
£ 0 # е р ж а # г / е ш / у е н е н а я 

 

установок” заменить на слова МУ  4436-87 "Методические ука зания . И змерение концентрации а э роз ол е й пр е им ущ е с т в е нно ф иб рог е кно го 

де йс т в ия ". 

J u c t 

~~3 
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СОГЛАСОВАНО 

Г лавный инженер УП  ’’Завод э ле кт ронно го 
маш инос троения" 

пис ьм о №005/849-Ф  М.Н .К ач а нове кий 

Группа Л20 

 

 

уь/ :'Й ф ё1?т о к но науке 
/ ̂  Ш и Л ' П О л и м е р ’' 

 

Ы ( / Ш ' ^С . С . Х а ча трян 

" 22 " 08 2001 г . ЭДЙЙ*' 02 2001 г. 

 
И З В Е Щ Е Н И Е f 4 

об изменении ТУ 6-05-BI0-88 "ЗАГОТОВКИ 

ИЗ  ФТОРОПЛАСТА-4 и ФТОРОПЛАСТА-4А 
ОБЩЕГО НАЗНАЧЕНИЯ" 

 

 

СОГЛАСОВАНО 

Д а т а в в е де ния " ЛЛ - £ £ _ 2001 г . 

Заместитель  генерального  директора 

ГД В Н ИИ а виационных материалов "В ИАМ'Т НЦ 
Р Ф  

письмо tfif-osee Э.К.Кондрашов 

" я.0 " с е 2001 г . 

З ам ес т ит е л ь  главного инженера 
О АО "К ирово-Ч епецкого х им ич е с ко г о ком бина т а 

ы о з- Л /З з о б Г  . Н . Мачехин 

е ?  2001 г. 

 
З а ве дующ ий от дел ом  ОАО 
"1к т а с т пол имер" 

В .В .К онова л енко 2001 г . 

Н ач а л ь ник т е х нич е с кого от деп г О АО  
"П ла с тпол имер" 

Г . И . К озлова 

" С \ ~ 3001 г. 

 

)должение на следующем листе” 



 

 

 
СОГЛАСОВАЛО 

Г Л а  Б Н  Ы Й Ш  Ш  о  Н  е  р 

0А0"Судогодское 
С  T и К  Л О Б  О Л О Ki IО  * 

письмо a/£ ? z  М.Н.Прохоров 

1;?/ " ос 2001 г. 

1ЛиЬНЬ'Я ЛШСеНОр 
0Л0*¥ральскал химическая 
компания ** 
пиано *!5Ь0М £&_1Ul.Яр КОЪ 

" л о  " £_2 2001 г. 

Директор по производству ГУП 
UU iuWi'JlLCKHlI 
химический комбинат" 
Письмо 
UT-Sf-jp Ю.О,Боровков 

" л*. " 06 2001 г. 

Генеральный директор 
000 Завод по’переработке изделий 
из пластмасс им.Комсомольской Прайды 

г/ггсгмо  В.П.Капранчик 

”_АЕ_" ^  2001 г. 

Продолжение титульного лист» 
Извещение №4 об изменении 
ТУ 6-05-810-00 

 
Заведующий лабораторией 024 
ОАО ̂ Пластполимрр" * 

^ 7 К.'Пугачев 

" 5 4 " &S~ 2C0I г. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
’Продолжение на следующем листе 



 
 
 

 

С ОГЛАС ОВАНО 

Главный инженер 
ОАО "Галоген" 

пи-сьмо hj 81 -5 *//4 В. Ф, Дениоенков 

"_££_"_££ 2001 г . 

Г  л  а  в н е й ииг . е не р 

ОАО "Фагшнс втичеекан 
фАорака Санкт-Петербурга" 

ruictMo N i - m - tc s Н. А, Пономарькона 

" X S " _ £ £ _ _ 2 0 0 1 г . 

Т е х нич е с к ий руководитель 

0.00 "С ам с он-Мед" 
ЦКСЬМО 

9 4 3 - 4 -83 А . А . Шонгер 

" 4 9 " с<г 2001 г . 

П родо лж ение т и т у л ь н о г о л ис т а  И з вещ ение №  4 

об изменении Т У  6 - 0 5 - 8 1 0 - 0 8 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

П родолже ние на с л е дующ ем листе 



 

 

 

ССГ'МСОЬЛНО 

1‘ехнический директор 
АООТ Л Г М 
Л оп а с т ны е гидр а в л ич е с кие  маш ины 
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" U  " ££ 2001 г. 

I Л—Б Ы ”’. ГсЫНСр Р УД  
ПО "Октябрь" 

письмо ̂  z s /z o e н . Д . С еменов 

" gj- "  ̂ 2001 г. 

Главный инженер 

0А0"Салютм 

Продолжение титульного листа 
Извещение №4 об изменении 
Т У  6 -05 -810 -88 

г<Пе Мирошник 

" М " № 2001 V. 
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в а нного   
Т У  6 -05 -810 -88 В ве де ние 5т о ро л л а с т а -4 модиф ициро  0 

Ы б 

 

Указание 

о заделе 

Дата  Г Г 
дщусках 

П а з а д е л е не от раж а ет с я 

Т’рил: <?ед 
erfa f/U 

ЗТ/га~гн н и е е РнесЗренеа 

Дз/V. д и д е р ж а н и е и зм е н е н и я Д ри  м ен я е м о с п 

Т итульный лис т. 

Н аименование Т У изложить в новой редакции: 

’’Заготовки общ е го на з н а ч е ния из ф т ор о пл а с т а -4, ф т ор о пл а с т а -4А и ф т о ро пл а с  т а -4 модиф ициров а нного". 

П о в с е м :/ т е к с т у Т У ис кл ю чи т ь т оч ки п о с л е по ря д ко вы х ном е ро в р а з де л ов  и в конце ном ера подра з де л ов. 

Л ис т 4 Т У с из в.№ 1 - 3 а ннул ирова т ь и з а м енит ь л ис т ом 4 Т У с из вещ е  нием  №4 . 

Л ис т 5 Т У  с и з б.№ 1 - 3 . П ункт I . I Н а ч а л о пре дл ожения из л ожит ь в нов ой р ед а к ции: 

"З а го т о в к и общ е го на з н а ч е ния из ф т о ро п л а с т а -4, ф т о ро пл а с - т а -4А и ф т оропл а с т а -4 модиф ицирова нно го .. . 

П ункт 1 .3 В т о рой а б з а ц из л ожит ь в но в ой реда кции: 

"З а го т о в к и вы сш е го с ор т а из г о т а в л ив а ю т из ф т ор о пл а с т а -4 м а рок Н И и О , 

ф т оропл а с та -4А ма рки 2 и ф т оропл а с та -4 модиф ицирова нно го ма рок Ф -4М, 

&-4МА , Ф -4Ш1, Ф -4М0, з а го т ов ки пе рв о го с орт а - из ф т оропл а с т а -4 ма рок Н И , О -и Т , ф т оропл а с т а -4А 

ма рок I и 2 , ф т оропл а с та -4 модиф ицирова нно го ма рок Ф -4Н , Ш -4МА , Ф -4Ш 1 и Ф -4М0. 
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По абонентному учету 
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1/3/1. 

. . / / а е № 4 об изменении ТУ 6- -810-88 L 
£/?д е р ж а н и е м / г г н г х и я   

 
Лист 5 ТУ пункт 1.3 Третий абзац. Слова "таблЛ" заменить на слова "таблица I”. 

Лист б ТУ пункт 1.3 Таблица I Показатель "Внешний вид поверхности заготовок" Графа "Норма 

для сорта". Для первого сорта после слова "Допускается" дополнить слова "кремовый оттенок и". 

Пункт 1.4 Слова "приложении I" заменить на слова "приложении А”. 

Пункты I.5.I, ЗЛ Первая строка. Исключить слова "из фторопласта-4 и фторопласта-4А". 

Пункт 1.6.2 Заменить ссылку: ГОСТ 14192-77 на ГОСТ 14192-96. 

Перечисление I) изложить в новой редакции: 

"I) наименование предприятия-изготовителя или товарного знака;" 

Пункт 2.1 изложить в новой редакции: 

"2.1 Заготовки из фторопласта-4, фторолласта-4А и фторопласта-4 модифицированного при комнатной тем 

пературе невзрывоопасны, трудногорючи по ГОСТ 12Л . 044-89 и не оказывают вредного влияния на организм 

человека при непосредственном контакте". 

Пункт 2.2 Температуру ”250 °С” заменить на "260 °С”. 

Пункты 2.2 и 2.3 Слова "фторопласта-4 и фторопласта-4А" заменить на слова "фторопласта-4, 

фторопласта-4А и фторопласта-4 модифицированного". 

Пункт 2.4 Первый абзац изложить в новой редакции: 

"2.4 Предельно допустимые концентрации вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных поме 

щений согласно ГОСТ 12Л. 005-88 и класс опасности по ГОСТ 12Л. 007-76 указаны в таблице 2". 

Пункт 2.9 ТУ Заменить ссылку: ГОСТ 12Л . 018-86 на ГОСТ 12Л . 018-93. 

Пункт 2.12 Слова "Минздрава № 555 от 29.09.89" заменить на слова "Минздравмедпрома РФ № 90 от 

14.03.96". 

Пункт 3.1 Перечисление I) изложить в новой редакции: 

"I) наименование предприятия-изготовителя или товарный знак;" 

Пункты 4.2.1 и 4.3.1 Заменить ссылку: ГОСТ 11680-76 на ГОСТ 29298-92. 

Пункт 4.3.1 Заменить ссылку: ГОСТ III09-74 на ГОСТ II109-90. 



l/ ш  I 

Ю 

Пункты 4.2.2, 4.3.2 и 6.1 Исключить слова: ”из фторопласта-4 и фторопласта-4А". 

Пункты 4.4 вводная часть второй абзац и 4.4.3.5 Слова ’'нормативно-технической" заменить 

на слово "нормативной". 

Пункт 4.5.2 Слово "СССР" заменить на слово "РФ". 

Лист 25 ТУ. Слова "Приложение I" заменить на слова "Приложение А". 

Листы 26 и 27 ТУ. Слова "приложения I" заменить на слова "приложения А". 

Листы 28, 29, 30 ТУ аннулировать и заменить листами 28, 29, 30 ТУ с изв.№ 4. 

Ввести вновь лист 28а. 

Листы 31 и 32 ТУ аннулировать без замены. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


